APP—-01

CARATTERISTICHE APPARECCHIO

FORNITORE

CATEG. /CLASSE RX

NORME:

ISPESL (CATEGORIA)

FLUIDO CONTENUTO/STATO  DMP—LIQUIDO DENSITA’ LIQUIDO *Kg/m 1200

TEMPERATURA *C | ESERCIZIO 20 PROGETTO 240

PRESSIONE BAR rel] ESERCIZIO 0.03/2 PROGETTO 4 E VUOTO
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NOTE

1) 1 BOOCHHLLI, MENO IL PASSO D'UOMO, SONO FORMATI SEMPLICEMENTE DA UN TRONCHETTO DI TUBO FSALDATO PERPENDICOLARMENTE
AL FASCIAME: LUNGHEZZA 100mm. DIAMETRO E SPESSORE TRONCHETTO: DN50: 50.8X1.65
DN25: 25,4X1.65

IL TUBO DEV'ESSERE IN AISI 316L, ELETTROLUCIDATO (TIPO PQE 935 DELLA SANDVIK).

2) LA FLANGIA E LA CIECA DEL PASSO D'UOMO DEVONO ESSERE SENZA RIGATURE E SOTTOPOSTE A RETTIFICA PIANA(LA FLANGIA DOPO SALDATURA

RICOTTURA MANTELLO FONDI
% RADIOGRAFICA | MANTELLO 100 FONDI 100
EFFIC.SALDATURA | MANTELLO 1 FONDI 1
COIBENTAZIONE | TPO SPESS. | VERNICIATURA
PESO: N | A VUOTO ~1512 IN ESERC. ~8150  IN PROVA IDR.
MOMENTO N.m | TAGLIO N | SCORR. SELLE mm
SOVRASPESSORE CORROSIONE mm| CAPACITA’ 5.5 m®
D AP PARESoO | ERRdnr mm £ PrRion mm
CONTROLLO ISPESL SIX| No[J
MATERIALI

MANTELLO ASTM A 240—TP316L
FONDI ASTM A 240—TP316L
SUPPORTI APPARECCHIO FE 430 B
COPERCHI FORGIATI ASTM A 182—F316L
é&ﬁgg"” LAMIERE ASTM A 240—TP316L
PIASTRE RINF.| TUBI (VEDI NOTA 1)
BULLONERIA | ESTERNA=TIRANTI/DADI A 193 gr B7—AS194 gr 2H

INTERNA
GUARNIZIONI | ESTERNE HELICOFLEX HN 208A
PARTI INTERNE

NOTE GENERALI

1) Nell’elevazione la posizione degli attacchi €' convenzionale ed €' riferita alla

linea 0,00. Per I'esatto orientamento vedi piante apposite.

2) Il costruttore deve fornire coperchi tirantl e guarnizioni per attacchi flangiati

ciechi, le squadrette di supporto carpenteria di servizio e tubazioni, supporti piatti

bulloneria e guarnizioni per I' eventuale attacco agitatore.

3) Le quote in elevazione dei supporti piatti o griglie sono riferite al filo superiore

dei supporti stessi,

4) Tutti i bocchelli dovranno essere dimensionati per sopportare i carichi minimi come

da U 300.01 per DN<BO si usino valori tabulati per DN 80

DISEGNI DI RIFERIMENTO

Tollereanze Class. e controlli

Disposizione quote Tronchetti e piastre rinforzo

Supporti apparecchio Flange

DEL TRONCHETTO) ONDE ASSICURARE CHE IL FUORI PLANARITA' NON SUPERI 1:500 mm IN SENSO RADIALE ED 1:1000mm IN SENSO TRASVERSALE. $“°r”'z'°”' 2°Isfte‘i’";_°°ﬁfr°h' p"tss' ds:‘°m°‘m°"'g"e
arga olfarl ai sollevamento

QUESTO E' NECESSARIO PER IiIMPIEGO DI GUARNIZIONE TIPO "HELICOFLEX HN208A”, CHE DEVE ESSERE INCLUSA NELLA FORNITURA. Attacchi messa a terra Supporti passerelle

3) LE SALDATURE ALL/INTERNO DEVONO ESSERE MOLATE A FILO. SUCCESSIVAMENTE L'INTERA SUPERFICIE INTERNA DEVE ESSERE LEVIGATA Placc. e rivestimento Specifiche

MECCANICAMENTE A Ra ~0.8p, POI DEVE ESSERE SOTTOPOSTA A ELETTROLUCIDATURA,

LA RUGOSITA’ FINALE DEVE ESSERE; Ra< 0.5 MICRON E CERTIFICATA. E' RICHIESTO LAVAGGIO FINALE CON ACQUA IPERPURA E PASSIVAZIONE.

L'APPARECCHIO ALLA FINE DEVE ESSERE RIEMPITO CON AZOTO PURO,CHIUDENDO I TRONCHETTI SECONDO QUANTO INDICATO NEL DISCIPLINARE
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F /CUSTOMER ORDER

E

D INGRESSO DMP 25 (NOTA 1) 100 s pe—

C | ATTAGCO DISCO DI ROTTURA | 50 ANSI 300 100 BOREXINO PROJECT .

B SOARICO DMP 25 (NOTA 1) 100 DMP STORAGE TANK

A PASSO D'UOMO 500 PN10-UNIR277—67 (NOTA 1) 5,54 SI 150 (D301) s e

PN SPESS. MIN, SPORGENZA
POS. SERVIZIO DN / & SERIE ANSI TIPO E FINITURA FLANGE |qpoicietro PIASTRE RINFORZO| T4 ~iScr NOTE T presnt ot cenddle A e 3 Teage




